Menu de Operacado - Indicador Digital de Ohms - Ohmimetro - Microproces
Sinal de Saida para Retransmissdo do Valor em Ohms

Modelo GC 2109 R - Indicador Digital de Ohms - Omim

sado — Familia GC 2009

medido e Alimentac&o para Transmissor de Campo: 24  Vcc (Opcionais).

etro

-Dimensional 96x48x105 (mm) Base x Altura x Profundidade - 1/8 DIN

Modelo GC 2199 R - Indicador Digital de Ohms - Ohmi

metro

-Dimensional 96x96 Base x Altura x Profundidade - 1/4 DIN

-Quando o Indicador Digital

é energizado o display apresenta inicialmente a versdo de software gravada,

em seguida o valor em Ohms medido .

-Deixar o Indicador Digital

energizado por aproximadamente 15 minutos , para a estabilizagéo térmica,

antes de qualquer procedimento para Configuracéo e Programagao

Teclas:
T1UP T2 Down

T3 UP T4 Down

—— — — — Lock — Trava: 1
r Modo de | _.l Com Jumper J1 instalado: Visualiza somente o valor em Ohms medido , as Teclas T1, T2, T3e T4 |
| Operagao ficam inoperantes. |
- l Sem Jumper instalado J1: as Teclas T1, T2, T3 e T4 ficam liberadas para entrar no Menu de
| —_ | Programacéo e Configuracdo . |

Procedimento —— i — — — — — — — — — — — i — e

para entrar no —— (e
| Menu de | r Com o indicador ligado, pressionar simultaneamente as Teclas T2 e T3 (as duas do meio), por mais
| Programacéo e | —DI de 5 segundos , o valor “0000” ser& exibido, e com as Teclas T3 e T4 ajustar o valor para 4321.
| Configuracédo Em seguida pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2 para entrar no Menu de Programagéo e |

| | Configuragéo.
[ Utilizagéo do I_Para selecionar uma funcéo utilize as Teclas T1 ou T2 e para entrar na funcéo utilize as Teclas T3 |
| Menu de | _.l ou T4. Para alterar a funcéo selecionada utilize as Teclas T3 ou T4. |

Programacéo
| e | Para sair da fungéo selecionada e voltar ao Menu de Programacéo e Configuragdo utilize as |

Configuragéo | Teclas T1 e T2 pressionadas simultaneamente.

—_———— Para retornar ao Modo de Operagdo novamente pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. |
| Indicador Digital — quando fornecido somente com a fungéo de indica¢éo no Menu de |
| Programacéo e Configuragdo pressionar a Tecla T1 UP para encontrar os sub-menus: inPt, biAS |

e FiLt.

Indicador Digital — quando fornecido com Sinal de Saida para Retransmisséo do valor em Ohms l
medido (Opcional), no Menu de Programagcéo e Configuracdo pressionar a Tecla T1 UP para |
L encontrar os sub-menus: inPt, biAS, AL1, AL2, FiLt, idLY e oUtP. r
I_Em modo de programagcao e configuragdo , caso alguma tecla ndo for pressionada por um periodo de 30 segundos , 1
o indicador encerra a programacao automaticamente e volta a apresentar o valor em Ohms medido . |
Os parametros sao armazenados mesmo na falta de energia elétrica, o indicador ndo perde os dados programados. i

e e o — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Caracteristicas Técnicas
Modelos: GC 2109 R e GC 2199 R

Sinal de Entrada: Ohms (dois fios ou trés fios).

Range: 0 a 20000 ohms.

Escala minima, Escala maxima e o ponto decimal sdo configurados pelo teclado frontal. Valores
possiveis entre -1999 a 9999. Em Ohms ou em Unidades de Engenharia. A diferenca da Escala
minima e Escala maxima ndo podera ser maior que 4000 Unidades.

-Preciséo: melhor que +0,2% +1dms.

-Display de LEDs com quatro digitos, 7 segmentos, alto brilho, vermelhos com 17,2 (mm) de altura
para os modelos com frontal 96x48 e com display de 28 (mm) de altura para os modelos com
frontal 96x96.

-Destaques:

-Senha para entrada no Menu de Programacé&o e Configuragdo, acesso pelo teclado frontal.
-Jumper de trava interno para que ndo haja acesso aos parametros de programacao e
configuracdo por pessoas ndo habilitadas.

-Possui ajuste de Bias ou Offset através do teclado frontal e Filtro Digital de sinal de entrada, para
reduzir o ruido na indicag&o do valor medido.

-Tempo de warm-up ajustavel pelo teclado frontal, para o sinal de saida para retransmisséo do
valor em Ohms medido.

-Sinal de saida para retransmissé&o do valor em Ohms medido, configurado pelo teclado frontal
(Acéo Direita ou A¢éo Reversa): 4 a 20mAcc / 0 a 20mAcc / 0 a 10Vcc / 0 a 5Vcc (Opcional).

-Alimentacéo para transmissor de campo: 24Vcc nominal, carga maxima: 30mA@24Vcc (Opcional).
- Alimentacéo com fonte chaveada: 90 a 260Vca e/ou 100 a 360Vcc ou 20 a 50Vca e/ou 18 a
72Vcc (Opcional). -Consumo méaximo: 3VA.

-Temperatura de operagéo: 5 ~ 50°C.

-Temperatura de armazenamento: -10 ~ 70°C.

-Umidade Relativa: 20 ~ 90% RH n&o condensado.

-Conexdes Elétricas: sistema plug-in com conectores macho e fémea, modelo AKZ 1110 (fémea)
e STLZ 950H (macho), fixag&o dos fios com parafusos alojados no corpo do conector fémea.
-Caixa em pléastico anti-chama V0. Grau de protecao: 1P20.

-Dimensional: modelo GC 2109 R 96x48x105 (mm) - 1/8 DIN - Base x Altura x Profundidade.
-Dimensional: modelo GC 2199 R 96x96x105 (mm) - 1/4 DIN - Base x Altura x Profundidade.
-Recorte no painel: modelo GC 2109 R 92x45 (mm) - modelo GC 2199 R 92x92 (mm). Base x
Altura.

-Peso: modelo GC 2109 R 230 gramas - modelo GC 2199 R 280 gramas, com conectores

macho e fémea.

-Os Indicadores Digitais da Familia GC 2009 podem ser fornecidos com a etiqueta de identificagdo
da Unidade de Engenharia da Variavel de Processo (VP), coladas na parte posterior da etiqueta
frontal, em local transparente apropriado.
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megde_

P — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

>rograma -
cédoe
>onfigura -
cao

inPt

Pressionar as Teclas T3 ou T4 para acessar o sub-menu in.
Pressionar as Teclas T1 ou T2 para acessar 0s sub-menus in e rEAd.
Inicialmente selecionar o sub-menu in.

Pressionar as Teclas T3 ou T4 para acessar 0s sub-menus dP.
Pressionar as Teclas T1 ou T2 para selecionar os sub-menus dP, SCAH e SCAL.
Inicialmente selecionar o sub-menu dP.

Pressionar as Teclas T3 e T4 para configurar o sub-menu dP.

Para confirmar pressionar as Teclas T1 e T2 simultaneamente.
Voltamos ao sub-menu dP.

Pressionar as Teclas T1 ou T2 para selecionar o sub-menu SCAH.
Pressionar as Teclas T3 e T4 para configurar o sub-menu SCAH.
Para confirmar pressionar as Teclas T1 e T2 simultaneamente.
Voltamos ao sub-menu SCAH.

Pressionar as Teclas T1 ou T2 para selecionar o sub-menu SCAL.
Pressionar as Teclas T3 e T4 para configurar o sub-menu SCAL.
Para confirmar pressionar as Teclas T1 e T2 simultaneamente.
Voltamos ao sub-menu SCAL.

Pressionar novamente as Teclas T1 e T2 simultaneamente para voltar ao sub-menu
in.

Pressionar as Teclas T1 ou T2 para selecionar o sub-menu rEAd .

Configurar o sub-menu rEAd conforme a seqliéncia de programacéao e configuragéo
do sub-menu in.

Ap6s configurados os valores dos sub-menus in e rEAd para confirmar pressionar
novamente as Teclas T1 e T2 simultaneamente.

Voltamos ao Menu de Programacgéo e Configuragéo,
no sub-menu inPt.

r——=-1 | pressionadas simultaneamente. l
SCAH - Configurar o valor maximo do range conforme o pedido ,com as Teclas T3 e T4 e |

——— | confirmar com as Teclas T1 e T2 pressionadas simultaneamente.
SCAL - Configurar o valor minimo do range conforme o pedido ,com as Teclas T3e T4 e |
| confirmar com as Teclas T1 e T2 pressionadas simultaneamente. |

pressionadas simultaneamente. |
SCAH - Configurar o valor maximo da escala conforme pedido ~ com as Teclas T3 e T4 |

| > | rEAd  —» | e confirmar com as Teclas T1 e T2 pressionadas simultaneamente.

SCAL - Configurar o valor minimo da escala conforme pedido com as Teclas T3 e T4
e confirmar com as Teclas T1 e T2 pressionadas simultaneamente.

I
.

| Obs: A diferenga entre SCAH e SCAL néo podera ser maior que 4000 unidades .
Por exemplo, se vocé escolher para SCAL = - 500 o maximo valor para SCAH podera ser -1999 ou 3500. |
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I_Menu de 1
| ’rograma - |
gdoe
| >onfigura - |
| cao |
| e e e
l biAS I—> [ biAS - Configuragdo do biAs ou Offset da indicagdo: pode ser ajustado entre -50 a +50 ao valor em Ohms medido , adicionado ou subtraido do valor a ser indicado. Pressionar as Teclas T3 ou T4 para |
| | entrar no modo de ajuste do valor de biAS e para ajustar utilize as Teclas T3 ou T4. Apés ajustado o valor do biAS pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. Voltamos ao Menu de Programagcéo e |
| | hConfigura«;é\o no sub-menu biAS. Pressionar as Teclas T1 ou T2 para avangar ou retroceder no Menu de Programacéo e Configuragao
_____________________________________________ —l
| |
|—> [ Obs: quando o Indicador Digital for fornecido com o Sinal de Saida para Retransmisséo do valor em Ohms medido , no Menu de Programagédo e Configuracdo pressionar as Teclas T1 ou T2 para |
| AL1 —»> | encontrar os parametros: inPt, biAS, AL1, AL2, FiLt, IdlY e oUtP. N&o entrar nos sub-menu dos Alarmes AL1 e AL2 . Se entrar, pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. Voltamos ao Menu de |
| AL2 | Programacéo e Configuragdo , nos sub-menus AL1 e AL2.
e e o — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
| - - - - - - - - - - T
l . FiLt - Configurac&o do Filtro de Entrada : Pressionar as Teclas T3 ou T4 para entrar no modo de ajuste do valor do Filtro e para ajustar utilize as Teclas T3 e T4. |
| FiLt I—> | Média do valor indicado conforme: O - ndo faz nenhuma média 1- médiade2 2-médiade4 3-médiade 8. |
| | hPara confirmar o valor do Filtro selecionado pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. Voltamos ao Menu de Programacéo e Configuragdo , no sub-menu FiLt.
_____________________________________________ —
| l [ idLY : Configuragdo do Atraso de Warm-up para o Sinal para Retransmisséo do valor em Ohms medido : Pressionar as Teclas T3 ou T4 para entrar no modo de ajuste do valor do tempo de warm -up e |
idLY |—> | para ajustar utilize as Teclas T3 ou T4. Tempo ajustavel entre 0000 e 9999 segundos. Apos ajustado, pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. Voltamos ao Menu de Programacgé&o e Configuragdo no
| sub-menu idLY . Obs: Ap6s o Indicador Digital energizado o sinal de Saida para Retransmissdo sera mantido no valor minimo durante o periodo de tempo ajustado . Na condi¢&o de warm-up o display |
| | I indica intermitente o valor em Ohms medido I
| - -~ -~ -~ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - "=~ -—- -—- -—--—_-—_-——-—"--
l | | 0oUtP - Configuragdo do Sinal de Saida para Retransmissdo do valor em Ohms medido em Unidades de Engenharia : Permite ser configurado com Agéo Direta ou Agdo Reversa, ou ainda configurado
| | conforme a *necessidade do processo* com Agdo Direta ou Agdo Reversa . Pressionar as Teclas T3 ou T4 para entrar no modo de ajuste do Sinal de Saida para Retransmissdo . Para ajustar em Unidades |
| de Engenharia utilize as Teclas T3 ou T4. Exemplos: Range Total — Ac¢éo Direta - Sinal de Entrada: 0 a 1000 Ohms, Escala: 0 a 1000 Ohms, Sinal de Retransmissao: 4,00 a 20,00 mAcc. Ex: 4,00mAcc = 0
| ouUtP | Ohms e 20,00mAcc = 1000 Ohms Range Total — A¢&o Reversa : Sinal de Entrada: 0 a 1000 Ohms, Escala: 0 a 1000 Ohms, Sinal para Retransmisséao: 20,00 a 4,00 mAcc. Ex: 4,00mAcc = 1000 Ohms e |
|—> 20,00mAcc = 0 Ohms. Range a conforme necessidade do processo — A¢do Dir  eta: Sinal de Entrada: 0 a 1000 Ohms, Escala: 0 a 1000 Ohms, Sinal de Retransmisséo: 4,00 a 20,00 mAcc. Necessidade do |
| processo Sinal de Saida para Retransmisséo do valor em Ohms : 200 a 800 Ohms. Ex: 4,00mAcc = 200 Ohms e 20,00mAcc = 800 Ohms. Range conforme a necessidade do processo — A¢do Rev  ersa:
| | Sinal de Entrada: 0 a 1000 Ohms, Escala 0 a 1000 Ohms, Sinal de Retransmissao: 4,00 a 20,00 mAcc. Necessidade do processo Sinal para Retransmisséo 800 a 200 Ohms. Ex: 20,00mAcc = 200 Ohms e |
4,00mAcc = 800 Ohms. Pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2 para confirmar o valor ajustado e voltar no Menu de Programagao e Configuracdo no sub-menu oUtP. r

| Teclas T1 e T2 para voltar ao Menu de Programagdo e Configuracéo . Para retornar ao Modo de Operagdo novamente pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2.

| Observagéo 2 : Quando o Indicador Digital for solicitado com Sinal de Saida para Retransmissdo do valor em Ohms  medido, apds a configuragdo e confirmacéo dos parametros: inPt, biAS, AL1, AL2,
FiLt, idLY e oUtP, pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2 para voltar ao Menu de Programacéo e Configuragcdo . Para retornar ao Modo de Operacdo novamente pressionar simultaneamente as
Teclas T1 e T2. 1



