Menu de Operacao - Indicador Digital Universal - Sinais Padronizados - Sinais Analdgicos CA ou CC - Grandezas Elétricas - Familia GC
2009 | Microcontrolado.

Com Sinal de Saida para Retransmisséo da Variavel de Processo (VP) e Alimentagéo para Transdutor ou Transmissor de Campo: 24Vcc
(Opcionais).

Modelos:

GC 2109 P - Indicador Digital Universal - dimensdes 1/8 DIN (98x50x79,5mm) BxAXP.
GC 2149 P - Indicador Digital Universal - dimensdes 1/8 DIN (50x98x79,5mm) BxAXP.
GC 2199 P - Indicador Digital Universal - dimensdes 1/4 DIN (98x98x79,5mm) BxAXP.

-Quando o Indicador Digital é energizado o display apresenta inicialmente a versdo de software gravada, e em seguida o valor da Variavel de
Processo (VP).

-Deixar o Indicador Digital energizado por aproximadamente 15 minutos, para a estabilizacédo térmica, antes de qualquer procedimento para
Configuracédo e Programacéo.

-As teclas situadas no frontal do indicador concentram todas as fun¢des e ajustes do instrumento, tornando sua operagéo simples e rapida.

-Obs: a pinagem dos conectores de alimentacéo elétrica, sinais de entrada e sinais de saida sdo compativeis (pino a pino) com a pinagem dos
Indicadores Digitais de Processos Industriais da Familia GC 2000.

Teclas:
T1UP T2 Down T3UP T4 Down

I

e e e e e e T T e e e e — — 1
Lock - Trava:

| Com Jumper J1 instalado: visualiza somente a Variavel de Processo (VP), as Teclas T1, T2, T3 e T4 ficam

I
—————— = | inoperantes. :
| Modo de | | Sem Jumper J1 instalado: as Teclas T1, T2, T3 e T4 ficam liberadas para entrar no Menu de Programacgéo e
| Operagéo |—> Configuragao. I
- 4 |
arainstalar ou retirar o Jumper J1: retirar a moldura e o painel frontal, localizar o Jumper J1 na placa display ao lado |
| daTeclaT4.
O Indicador Digital é fornecido com o jumper desabilitado. |
(I 1
______ . - -
| Procedimento
| r--r—-————""—F"F"""F""F" """ """~ ™"~ >~ ~"~"~"\~" " “~"¥~“"®¥"¥" " " “"¥"¥"¥"—"¥&"—="¥—"—"¥"—/7¥"7—&/—— -
| para entrar no | | Com o indicador ligado, pressionar simultaneamente as Teclas T2 e T3 (as duas do meio), por mais de |
Menu de —», 5segundos, o valor “0000" ser& exibido, e com as Teclas T3 e T4 ajustar o valor para 4321.
I
Programagéo e | Em seguida pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2 para entrar no Menu de Programacéo e Configuragéo. [
l_Configura(;éo | -
- [ e T T T T 1
| Para selecionar uma funcdo utilize as Teclas T1 ou T2 e para entrar na funcéo utilize as Teclas T3 ou T4. |
| Para alterar a fungdo selecionada utilize as Teclas T3 ou T4.
—————— B | Parasair da funcéo selecionada e voltar ao Menu de Programagéo e Configuragéo utilize as Teclas T1 e T2 I
I Utilizag&o do | | pressionadas simultaneamente. I
| Menude Para retornar ao Modo de Operagéo pressionar novamente e simultaneamente as Teclas T1 e T2.
[ ¢
| Programagéo |—>| Indicador Digital - fornecido com a fun¢éo de indicagdo no Menu de Programacéo e Configuracao pressionar a |
| e | Tecla T1 UP para encontrar os sub-menus: inPt, biAS e FilLt. [
Configuracdo | | Indicador Digital - fornecido com Sinal de Saida para Retransmisséo da Variavel de Processo (VP), no Menu de
I
—————— Programagcéo e Configuracéo pressionar a Tecla T1 UP para encontrar os sub-menus: inPt, biAS, AL1, AL2, FiLt, I
| idLY e oUtP. I
_______________________________________ —
rHre—e—e———— e e e -

| Em modo de Programacé&o e Configuragé&o, caso alguma tecla néo for pressionada por um periodo de 30 segundos, o indicador encerra a |
programacdo automaticamente e volta a apresentar a VP - Variavel do Processo. |

O indicador apresenta algumas mensagens que tem o objetivo de auxiliar o usuario na identificacdo de problemas.

| Ao apresentar no display os leds com os segmentos superiores = = = = acesos, sinaliza que o valor medido esta acima dos limites permitidos |
| para este sensor ou sinal. |

Ao apresentar no display os leds com os segmentos inferiores _ _ _ _ acesos, sinaliza que o valor medido esta abaixo dos limites permitidos
para este sensor ou sinal.
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No Menu de Configuragédo e Programagado com as
Teclas T1 ou T2 selecionar inPt.

Pressionar as Teclas T3 ou T4 para acessar o sub-menu
in.

Pressionar as Teclas T1 ou T2 para acessar os sub-menus
in erEAd.

Inicialmente selecionar o sub-menu in.
Pressionar as Teclas T3 ou T4 para acessar os sub-menus
dp.

Pressionar as Teclas T1 ou T2 para selecionar os sub-
menus dP, SCAH e SCAL.

Inicialmente selecionar o sub-menu dP.

Pressionar as Teclas T3 e T4 para configurar o sub-menu
dpP.

Para confirmar pressionar as Teclas T1 e T2
simultaneamente.

Voltamos ao sub-menu dP.
Pressionar as Teclas T1 ou T2 para selecionar o sub-menu
SCAH.

Pressionar as Teclas T3 e T4 para configurar o sub-menu
SCAH.

Para confirmar pressionar as Teclas T1 e T2
simultaneamente.

Voltamos ao sub-menu SCAH.
Pressionar as Teclas T1 ou T2 para selecionar o sub-menu
SCAL.

Pressionar as Teclas T3 e T4 para configurar o sub-menu
SCAL.

Para confirmar pressionar as Teclas T1 e T2
simultaneamente.
Voltamos ao sub-menu SCAL.

Pressionar novamente as Teclas T1 e T2 simultaneamente
para voltar ao sub-menu in.

Pressionar as Teclas T1 ou T2 para selecionar o sub-menu
rEAd.

Configurar o sub-menu rEAd conforme a seqiiéncia de
programagcao e configuragdo do sub-menu in.

Ap6s configurados os valores dos sub-menus in e rEAd
para confirmar pressionar novamente as Teclas T1 e T2
simultaneamente.

Voltamos ao Menu de Programacéo e Configuracéo,
no sub-menu inPt.

dP - Configurar ou ndo o ponto
decimal com as Teclas T3 ou T4 e
confirmar com as T1 e T2
pressionadas simultaneamente.

I
I
I
I
SCAH - Configurar o valor maximo I
do range conforme o pedido com |
as Teclas T3 e T4 e confirmar com |
as Teclas T1 e T2 pressionadas |
I

I

I

I

I

I

I

simultaneamente.

SCAL - Configurar o valor minimo
do range conforme o pedido com
as Teclas T3 e T4 e confirmar com
as Teclas T1 e T2 pressionadas
simultaneamente.

—_—— e — — — e — — — — —

dP - Configurar o ponto decimal
com as Teclas T3 ou T4 e confirmar
com as T1 e T2 pressionadas
simultaneamente.

I
I
I
I
SCAH - Configurar o valor maximo I
da escala conforme o pedido com I
as Teclas T3 e T4 e confirmar com I
as Teclas T1 e T2 pressionadas I
simultaneamente. |
I

I

I

I

I

SCAL - Configurar o valor minimo
da escala conforme pedido com as
Teclas T3 e T4 e confirmar com as
Teclas T1 e T2 pressionadas
simultaneamente.

m
>
a

| SCAH - valor alto da Escala, em Unidade de Engenharia: valores possiveis entre -1999 e 9999. |
| Obs: A diferenga entre SCAH e SCAL n&o podera ser maior que 4000 unidades.

[ Por exemplo, se vocé escolher para SCAL =-500 o maximo valor para SCAH podera ser -1999 ou 3500. |
l Qutro exemplo, se vocé escolher para SCAL = 2000 o maximo valor para SCAH podera ser -1999 ou 6000.
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I
para ajustar utilize as Teclas eT4.

I tar util Teclas T3 e T4 I

| Média do valor indicado conforme: 0 - ndo faz nenhuma média 1- médiade2 2 -médiade4 3 - médiade 8. |

| Para confirmar o valor do Filtro selecionado, pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. |

I

l_Me”“de -i e T T T T T T T T 1
IPrograma— | bias - Configuracéo do biAs ou Offset daindicagéo: pode ser ajustado entre -50 a +50 da Variavel de Processo (VP), |
céoe I | adicionado ou subtraido do valor a ser indicado. Pressionar as Teclas T3 ou T4 para entrar no modo de ajuste do valor de biAS
|C°”ﬁ9“ra‘ » | epara ajustar utilize as Teclas T3 ou T4. Apés ajustado, pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. I
gao | | Voltamos a0 Menu de Programagéo e Configuragao no sub-menu biAS. [
biAS | L Pressionar as Teclas T1 ou T2 para avancar ou retroceder no Menu de Programagcéo e Configuragéo. |

.\ T 1
| | Obs: quando o Indicador Digital for fornecido com o Sinal de Saida para Retransmiss&o da Variavel de Processo (VP), no [
| | Menu de Programacéo e Configuragéo pressionar as Teclas T1 ou T2 para encontrar os parametros: biAS, AL1, AL2, FilLt,
AL1 > IdLY e oUtP. Nao entrar nos sub-menus dos Alarmes AL1 e AL2. Se entrar, pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. I
AL2 | |_Voltamos ao Menu de Programagé&o e Configuragéo nos sub-menus AL1 e AL2. JI
/N - - ___
Filt |—> FiLt - Configuragdo do Filtro de Entrada. Pressionar as Teclas T3 ou T4 para entrar no modo de ajuste do valor do Filtro e !
I
I
I
I
I

idLY - Configuracéo do Atraso de Warm-up para o Sinal de Saida para Retransmisséo da Variavel de Processo (VP).
| ) : A . - |
Pressionar as Teclas T3 ou T4 para entrar no modo de ajuste do valor do tempo de warm-up e para ajustar utilize as Teclas T3
| ouTa. Tempo ajustavel entre 0000 e 9999 segundos. Apés ajustado, pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. Voltamos I
| ao Menu de Programag&o e Configuragdo no sub-menu idLY. Obs: Apés energizado o Sinal de Saida para Retransmisséo da |
Variavel de Processo (VP), serd mantido no valor minimo durante o tempo de warm-up. |
I

| oUtP - Configuracéo do Sinal de Saida para Retransmisséo da Variavel de Processo (VP) em Unidades de Engenharia. I
ermite ser configurado com Ac¢éo Direta ou Agdo Reversa, ou ainda configurado conforme a *necessidade do processo* com

Permi i d Acéo Di Acéo Ri ind fi d f * idade d * [
I Acdo Direta ou Acdo Reversa. Pressionar as Teclas T3 ou T4 para entrar no modo de ajuste do Sinal de Saida para |
| Retransmiss&o. Para ajustar em Unidades de Engenharia utilizar as Teclas T3 ou T4. Ex: Range Total — Acéo Direta - Sinal |
| de Entrada: 0 a 10Vcc, Escala: 0 a 4000, Sinal de Retransmisséo: 4,00 a 20,00 mAcc. Ex: 0 = 4,00mAcc e 4000 = 20,00mAcc. |
| Range Total - A¢do Reversa: Sinal de Entrada: 0 a 10Vcc, Escala: 0 a 4000, Sinal de Saida para Retransmisséo: 20,00 a 4,00 |
| mAcc. Ex: 20,00mAcc = 0 e 4,00mAcc = 4000 . Range conforme a necessidade do processo - A¢do Direta: Sinal de Entrada:

0 a 10Vcc, Escala: 0 a 4000, Sinal de Saida para Retransmissdo: 4,00 a 20,00 mAcc. Necessidade do processo Sinal de Saida I
I para Retransmissdo 100 a 2000. Ex: 4,00mAcc = 100 e 20,00mAcc = 2000. Range conforme a necessidade do processo — |

Acdo Reversa: Sinal de Entrada: 0 a 10Vcc, Escala 0 a 4000, Sinal de Saida para Retransmisséo: 4,00 a 20,00 mAcc. |
| Necessidade do processo Sinal de Saida para Retransmissdo: 100 a 2000. Ex: 20,00mAcc = 100 e 4,00mAcc = 2000. Pressionar |
| simultaneamente as Teclas T1 e T2 para confirmar o valor ajustado e voltar no Menu de Programagcéo e Configuragao, no sub- |

Obs 1: Quando o Indicador Digital for solicitado somente com a fungéo de indicagéo digital, apds a configuracéo e confirmag&o dos parametros: |
inPt, biAS e FiLt, pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2 para voltar ao Menu de Programacao e Configuracao. |
Para retornar ao Modo de Operag&do novamente pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2. |
I
I
I

Obs 2: Quando o Indicador Digital for solicitado com Sinal de Saida para Retransmisséo da Varidvel de Processo (VP), ap6s a configuragéo e
confirmacgéao dos parametros: inPt, biAS, AL1, AL2, FiLt, idLY e oUtP, pressionar simultaneamente as Teclas T1 e T2 para voltar ao Menu de
L Programacéo e Configuragao. Para retornar ao Modo de Operagdo novamente pressionar simultaneamente as Teclas Tl e T2.

I

| I

| - Sem Jumper J1instalado: as Teclas T1, T2, T3 e T4 ficam liberadas para entrar no Menu de Programac&o e Configuragéao. I

| -biAS=0 I

I-Hu:o [
-idLY =0 |

| - oUtP = valores correspondente ao sinal entrada ou conforme for determinado no pedido |



Caracteristicas Técnicas:
Modelos:

GC 2109 P - Indicador Digital Universal - dimensfes 1/8 DIN (98x50x79,5mm) BxAxP.
GC 2149 P - Indicador Digital Universal - dimensfes 1/8 DIN (50x98x79,5mm) BxAxP.
GC 2199 P - Indicador Digital Universal - dimensfes 1/4 DIN (98x98x79,5mm) BxAxP.

-Sinais de Entrada: Volts (CA ou CC); maximo 300V. Corrente (CA ou CC); mA (shunt 50 ohms ou 100 ohms); Amp (Shunt 1A ou 2A).

Obs: Para correntes maiores que 2A utilizar shunt externo com sinal de saida 60mV. Outras Escalas: Corrente ou Volts (CA ou CC): 0 ~ 1999;
0~199,9; 0 ~ 19,99; 0 ~ 1,999.

-Sinais de Entrada Analdgicos Padronizados: Volts (CA ou CC): 0 ~20mV; 0 ~ 10mV; 0 ~50mV; 0 ~ 5V; 1 ~ 5V; 0 ~ 10V.
-Sinais de Entrada Analdgicos Padronizados: Corrente (CA ou CC): 0 ~ 20mA; 4 ~ 20mA; 0 ~50mA; 10 ~ 50mA; 0 ~5mA e 0 ~ ImA.

-Transformador de Corrente — Qualquer escala desde que a corrente secundaria do T.C. sejade 0 ~ 1A.
-Para corrente secundaria de 5Aac é necesséario utilizar um shunt 5A/60mVac & saidado T.C.
-Escalas Especiais: sinais de entrada provenientes de Tacogerador, Transdutor em Geral, indicacéo diretamente em Unidades de Engenharia.

-Escala minima, Escala maxima e o ponto decimal sédo configurados pelo painel frontal. Valores possiveis entre -1999 a 9999. Em Unidades de
Engenharia.

-A diferenca da Escala minima e Escala méaxima ndo podera ser maior que 4000 unidades.

-Exemplo em Unidades de Engenharia: PSI, kg/cm2, RPM, pH, RPM, % porcentagem, metros/hora, vazao instantanea e outras Variaveis de
Processo.

-Precisdo: melhor que +0,25% do span +1d.m.s. a 20°C +2°C.

-Precisdo melhor que +0,3% do span +1d.m.s para o sinal de saida para retransmissédo da Variavel de Processo (VP).

-Display de leds vermelhos com quatro digitos, sete segmentos, alto brilho e alta visibilidade.

-O display de leds do modelo GC 2109 P possui dimensional de 12,7 x 19,0mm, com area visivel de 8,0 x 14,2mm Base x Altura.
-O display de leds do modelo GC 2149 P possui dimensional de 7,5 x 14,0mm, com &rea visivel de 4,8 x 9,1mm Base x Altura.

-O display de leds do modelo GC 2199 P possui dimensional de 20,0 x 27,7mm, com area visivel de 11,0 x 20,3mm Base x Altura.

-Destaques:

-Senha para entrada no Menu de Programacéo e Configuracéo, configuravel através do painel frontal.

-Jumper de trava interno para que nédo haja acesso aos parametros de programagéo e configuragdo por pessoas nao habilitadas.

-Correcao do valor do processo (offset ou bias) configuravel através do painel frontal.

-Filtro digital de sinal de entrada para reduzir o ruido na indicagao do valor medido configuravel através do painel frontal.

-Tempo de warm-up para o sinal de saida para retransmissdo da Variavel de Processo (VP) configuravel através do painel frontal.

-Sinal de saida para retransmisséo da Variavel de Processo (VP) configuravel através do painel frontal como Agéo Direita ou Acdo Reversa.
-Valores do sinal de saida para retransmissdo da Variavel de Processo (VP) selecionavel através de jumper em fabrica: 4 ~ 20mAcc, 0 ~ 20mAcc,
0 ~ 10Vcc e 0 ~ 5Vcc. Outros sinais de saida para retransmissédo da Variavel de Processo (VP) sob consulta. (Opcional).

-Fonte de alimentag&o auxiliar para transdutor ou transmissor de campo: 24Vcc (carga maxima 30mA). (Opcional).

-Isolagcdo Galvanica entre sinais de entrada, sinais de saida e alimentacao.

-Alimentacédo com fonte chaveada: 90 ~ 260Vca e/ou 100 ~ 360Vcc ou 20 ~ 50Vca e/ou 18 ~ 72Vcc (Opcional).

-Consumo méximo: 3VA.

-Temperatura de operagdo: 5 ~ 50°C.

-Temperatura e Umidade Relativa para armazenamento: -10 ~ 70°C e 20 ~ 90% RH ndo condensado

-Conexdes elétricas: sistema plug-in com conectores macho e fémea, modelo AKZ1110 (fémea) e STLZ950H (macho), fixacdo dos fios com
parafusos alojados no corpo do conector fémea.

-Caixa em pléastico injetado anti-chama VO, alta resisténcia, na cor preta, para fixacdo em frontal de painel.

-Grau de protegédo: 1P20.

-Painel frontal em plastico injetado e com etiqueta frontal em policarbonato texturizado com ressaltos tacteis na superficie das teclas.
-Painel traseiro com aplicagéo de serigrafia com identificacdo dos bornes de alimentagdo, sinais entrada e sinais de saida.

-Dimensional: modelo GC 2109 P 1/8 DIN (98x50x79,5mm) BxAxP, corte no painel 91x44mm BxA.

-Dimensional: modelo GC 2149 P 1/8 DIN (50x98x79,5mm) BxAxP, corte no painel 44x91mm BXxA.

-Dimensional: modelo GC 2199 P 1/4 DIN (98x98x79,5mm) BxAxP, corte no painel 91x91mm BxA.

-Peso modelo GC 2109 P 180 gramas - modelo GC 2149 P 180 gramas - modelo GC 2199 P 280 gramas, com o0s conectores macho e fémea.
-Os Indicadores Digitais da Familia GC 2009 podem ser fornecidos com a etiqueta de identificagdo da Unidade de Engenharia da Variavel
de Processo (VP), coladas na parte posterior da etiqueta frontal, em local transparente apropriado.
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